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Boschreibung 

Die Erfindung betrifft neue Umsetzungsprodukte von Aminoalkylencarbonsauren mit setcundaren 
langkettigen Aminen, sowie Mitteldestillate mit einem Gelialt dieser Umsetzungsprodukte, mit verbesserter 

5 KSItef lieafdhigkeit und besserer Dispergierung der ausgeschiedenen Paraff inkrlstalle. 

Mitteldestillate wie z.B. Gasdle. DIeseldle Oder Heiz5le. die durch Destination aus Erddlen gewonnen wer- 
den, haben je nach Herkunft des Rohdis unterschiedliche Gehalte an Paraffinen. Bel tieferen Temperaturen 
kommt es zur Ausscheidung fester Paraff ine (Trubungspunkt oder Qoud Point, CP). Bel weiterer Abkuhlung 
bilden die plSttchenformigen n-Paraff inkrlstalle eine "Kartenhausstruktur und das Mitteldestillat stockt. ob- 

10 wohl der uberwiegende Tell des MItteldestlliates noch f lussig ist Durch die ausgefallenen n-Paraff ine im Tenrv 
peraturgeblet zwischen Trubungspunkt und Stockpunkt (Pour Point) wird die Flie&fahigkeit der Erddldestlilat- 
Brenn- bzw. Kraftstoffe erheblich beelntrachtlgt. Die Paraff ine verstopfen Filter und verursachen ungleichma- 
Hige Oder vdlltg unterbrochene Kraftstoffzufuhr zu den Verbrennungsaggregaten. Ahnliche Storungen treten 
bei Heiz5len auf. 

IS Es ist seit langem bekannt da& durch geelgnete Zusatze das Kristallwachstum der Paraffine in den Erd- 

dldestlllat Brenn- und Kraf tstoffen modlf iziert werden kann. Gut wirksame Additive verhindern einerseits. da& 
Mitteldestillate derartige Kartenhaus-Strukturen ausbiiden und bei Temperaturen wenige Grad Celsius unter- 
haib der Temperatur, bet welcher die ersten Paraff inkrlstalle auskristallisieren, bereits fest werden und ande- 
rerselts feine, gut kristallisierte, separate Paraffinkristalle bilden, welche Filter in Kraftfahrzeugen und Hei- 

20 zungsanlagen passleren oder zumlndest einen fur den flussigen Tell der Mitteldestlliate durchldsslgen Filter- 
kuchen bilden, so dad ein storungsfreler Betrieb sichergestellt ist 

Ein Nachteii dieses Standes der Technik beruht darauf, daa die ausgefallenen Paraffinkristalle aufgrund 
ihrer gegenuber dem f IQssigen Teil hdheren Dichte dazu neigen, sich beim Lagern mehr und mehr am Boden 
des Behdlters abzusetzen. Dadurch bildet sich eine im oberen BehdlterteD homogene paraff Inarme Phase und 

25 am Boden eine zweiphasige paraff Inreiche Schlcht. Da sowohl In Fahrzeugtanks als auch in Lager- oder Lie- 
fertanks der Mineralolhandler der Abzug des MItteldestlliates melst wenig ober halb des Behalterbodens erfolgt, 
besteht die Gefahr, daH die hohe Konzentration an fasten Paraffinen zu Verstopfungen von Filtern und Do- 
siereinrtohtungen fuhrt. Diese Gefahr wird umso gro&er, je welter die Lagertemperatur die Ausscheidungstenv 
peratur der Paraffine (Trubungspunkt) unterschreitet, da die ausgeschiedene Paraff inmenge eineFunktion der 

30 Temperatur darstellt und mit sinkender Temperatur anstelgt 

Bei Kraf tstoffen fur OHo motoren treten diese Probleme nicht auf. Aus der DE-OS 26 24 630 ist es bekannt, 
Amkle von AminoalkylenpolycarbonsSuren als Zusatz fur derartige Kraftstuffe zum Reinhalten von Einla&ven- 
tilen zu verwenden. 

Bel den Paraff inkristallmodlfikatoren fur Mitteldestillate, den sog. Rie&verbesserern, handelt es 8k:h um 
35 Polymere, die durch Co-Kristalllsation (Interaktion) das Kristallwachstum der n-Paraffine verandern. Dabei 
werden die Flie&elgenschaften des Mitteldestillats bei niedrigeren Temperaturen positiv beeinf lu&t Die Wlrk- 
samkelt der Rie&verbesserer wird nach DIN 51428 indirekt durch Messung des "Cold Filters Plugging Points" 
("CFPP") ausgedruckt. 

Als Kaltefliellverbesserer werden an sich bekannte Ethylencopolymerisate, vor allem Copolymere von 
40 Ethylen und ungesattigten Estern, verwendet DE 11 47 799 und 19 14 756 beschrelben belspielsweise Co- 
polymertsate des Ethylene mit VInylacetat, mit einem Gehalt von 25 bis 45 Gew.-% Vinylacetat oder Vinylpro- 
pionat und einem Molekulargewicht von 500 bis 5000. 

Weiterhin ist aus GB 2 095 698 bekannt, Mitteldestillaten eine Kombination aus den genannten Copolymeren 
mit Amiden aus langkettigen Aminen und aromatischen oder cydoaliphatischen Cart>onsauren zuzusetzen. 
45 Bezugllch der Dispergiereigenschaften der ausgeschiedenen Paraffine befdedigen diese Mischungen 

aber noch nicht 

Es bestand daher die Aufgabe, Zusatze zu Mitteldestillaten vorzuschlagen, die eine verbesserte 
Paraff indispergierwirkung bei guter Flie&verbesserung besitzen. 

Diese Aufgabe wurde mit neuen Umsetzungsprodukten, das sind Amide und/oder Amidammonlumsaize 
so von AminoalkylenpolycarbonsSuren mit sekunddren Aminen der Formein I und II 
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CH2-C0-N^ 
/ ' II 
N — CH2-C0-N^ 
\ R 

geldst, in denen 

A einen geradkettigen Oder verzweigten Alkylenrest mit 2 bis 6 Kohlenstoffatomen oder den Rest der Formel 

10 



-CH r-CH 2-H-CH 



R 



IS 



und 

R im wesentiichen gradkettige aliphatische Rests, insbesondere Alkylreste mit 14 bis 24 C-Atomen bedeutet, 
wobei die Amidstrukturen auch zum Teil in Form der Ammoniumsalzstruktur der Formel 

20 

\H OOC- 
/H 

25 « 



vorliegen kdnnen. 

Die Amide bzw. Amid-Ammoniumsaize z.B. der Nitrilotriessigsaure, der Ethyiendiamintetraessigsaure Oder 
der Propylen-1,2-diamintetraesslgs§ure werden durch Umsetzung der SSuren mit 0,5 bis 1,5 Mot Amin, be- 
30 vorzugt 0,8 bis 1,2 Mol Amin pro Carboxylgruppe erhalten. 

Die Umsetzungstemperaturen betragen etwa 80 bis 2O0''C. wobei zur Herstellung der Amide eine kontH 
nuierliche Entfernung des entstandenen Reaktionswassers erfblgt. Die Umsetzung muEJedocli nk:ht voilstan- 
dig zum Amid gefuhrt werden. 

Als Amine der Formel 



R 

40 

kommen insbesondere Dialkylamine in Betracht, in denen R einen geradkettigen Alkylrest mit 10 bis 30 Koh- 
lenstoffatomen, vorzugswelse 14 bis 24 Kohlenstoffatomen, bedeutet im einzeinen seien Dioleylamin, Dipal- 
mitinamin, Dikokosfettamin und Dibehenylamin und vorzugsweise Ditaigfettamin genannt 

Die neuen Amide bzw. Amidammoniumsaize der Aminoalkylenpolycarbonsauren der Formel I und II wer- 

45 den den Erdolmitteidestiiiaten in Mengen von 50 bis 1000 ppm, bevorzugt 100 bis 500 ppm. zugesetzt In der 
Regel enthalten die Mitteldestillate bereits Ethylen-Vinylester-Copolymerisate, insbesondere Ethyien-Vinyl- 
acetatcopolymerlsate wie sie z.B. in DE 19 14 756 beschrieben sind. 

Nach einer besonders bevorzugten Ausfuhrungsform der Erf indung enthalten die Erdfilmltteldestillatzu- 
sammensetzungen geringe Mengen der Komponenten der folgenden Additivkombination aus 

50 a) 50-1000 ppm, bevorzugt 100-500 ppm der AminoalkylenpolycarbonsaurederivatB gemaB Formel I und/oder II 

b) an sich bekannten Ethylencopolymerisat-Flieaverbesserern, z.B Ethylen-Vinylestercopolymerisaten, in 
Mengen von 50-1000 ppm, bevorzugt 50 bis 500 ppm und 

c) Leitfahigkeitsverbesserern in Form von Salzen, Insbesondere von Carbonsauren und sulfonsauren bzw. 
deren Metall- und Ammoniumsalzen in Mengen von 0,25 bis 40 ppm, bevorzugt 1,5 bis 20 ppm 

55 Die an sich bekannten FlieBverbesserer (b) sind in der Patentliteratur eingehend beschrieben. Belspiels- 

weise seien die Deutsche Patentschrtft 19 14 756. EP 214786 (a-olef in/MSA-Ester) und EP 155807 
(Alkylfumarate/VAC-Copolymere) genannt, auf die hiermit Bezug genommen wird. Es kommen jedoch auch 
gieichermaOen Terpoiymerisate in Betracht, die neben Ethylen und Vinylestern oder Acrylestern noch weitere 

3 
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Comonomere einpolymerisiert enthalten. 

Bevorzugte Copolymerisate (b) sind solche, die im wesentlichen Ethylen und 25 bis45 Gew.-% Vinylacetat, 
Vinyl propionat Oder Ethylhexylacrylat enthalten. Ferner sind Copolymerisate zu nennen, die beispielsweise 
Fumarsaureester enthalten. Das Molekulargewichtder Flie&verbesserer betrSgt in der Regel 500 bis 5000, vor- 
5 zugsweise 1000 bis 3000. 

Auch Mischungen verschledener Flie&verbesserer kommen in Betracht 

Ms Leit^hlgkeitsverbesserer (c) fur iVlitteldestillate kommen allgemein kohlenwasserstoffloslk:he Carbon- 
sduren und/oder Sulfbnsauren Oder deren Salze in Betracht. 

Die Grundleitfihigkeit von Mitteldestillaten betragt ca. 5-10 ps/m, gemessen nach DIN 51 412. Schwan- 
10 kungen treten auf durch unterschiedliche Gehalte an Wasser, Salzen, Naphthensauren, Phenolen und anderen 
schwefel- und stickstoff haltigen Verbindungen. 

Eine Anhebung der Leitfahigkeit um den Faktor 2 bis 3, bezogen auf die Grundleitfihigkeit, ist fur das Dk 
spergierverhalten der beschriebenen Paraff indispergatoren manchmal vorteilhaft. 

Der Zusatz der Leitfahigkeitsverbesserer, wie sie z.B. in DE-OS 21 16 556 beschrieben sind. bewirken 
15 bereits in iVlengen von 0,3 bis 1 ppm im Mitteldestillat eine Verbesserung des Ansprechverhaltens. Andere, 
weniger wirksame Leitfahigkeitsverbesserer erfordern naturgemaft eine hdhere Konzentration. Der Zusatz 
deutlich gra&erer Mengen als der Beanspruchten Ist zwar m5glich, bringt aber keine wesentlichen technlschen 
Vorteile. 

Im einzelnen kommen ferner Metalisalze von kohlenwasserldslichen Carbon- und Sulfonsauren, wie sie 
20 sich unter der Bezeichnung ASA3/Shell im Handel bef inden, sowie andere ubiiche Leitfahigkeitsverbesserer, 
wie das marktubliche Handelsprodukt Stadis 450 von DuPont, dessen Zusammensetzung nicht bekannt ist, 
in Betracht. 

Die besondere Wirkung der genannten Kombination a+b+c Ist uberraschend und la&t sIch aus den Eigen- 
schaften der Komponenten nicht ableiten. 
25 Die erf indungsgema&en Verbindungen, gegebenenfalls zusammen mit den genannten weiteren Zusatzen 

konnen auch vorteilhaft in Form von flussigen Konzentraten und in einfacherer Weise den Mitteldestillaten zu- 
dosiert werden. 

Diese Konzentrate enthalten die Verbindungen der Formel I und/oder 11 in i\^engen von 10 bis 60 Gew.%, 
geldst in einem an sich bekannten Kohlenwasserstoff Idsungsmittel, z.B. Solvesso® der Firma Esso, unter Zu- 
30 satz von mindestens 5 Gew.%, vorzugsweise 10 bis 20 Gew.%. bezogen auf die Gesamtmischung, eines iVIo- 
noesters aus Phthalsaure und einem aliphatischen Alkohol von 6 bis 14 Kohlenstoffatomen, insbesondere 2- 
Ethylhexylphthalat. 

Die Erf indung wird durch die folgenden Beispiele eriautert 

35 Beispiele 

A) Herstellung der NitriloessigsSureamide 

1) 240 g (0.48 Mol) Ditalgfettamin und 35 g (0.12 Mo\) Ethylendiaminotetraessigsaure wurden aufge- 
40 schmolzen und auf 190**C erhitzt, wobei das entstandene Reaktionswasser kontinuierlich abdestillierte. 

Die Umsetzung wurde nach ca. 25 Stunden bei einer Saurezahl < 10 und einer Aminzahl < 1.1 abgebro- 
chen. Durch Aniegen von Wasserstrahlvakuum (2 Stunden, 120X) wurde das Reaktionswasser vollstdn- 
dig entfernt. iVian erhielt 265 g eines braunen, wachsartigen Feststoffes (= Paraff indispergator PD. (D) in 
den Tabellen). 

45 2) 1 00 g (0.2 Mol) Ditalgfettamin und 14.6 g (0.05 Mol) Ethylendiaminotetraessigsiure wurden 8 Stunden 

auf IBO^'C erwarmt. Nach dieser Zeit waren ca. 50% des Amins zum Amid abreagiert (SSurezahl 45.8, 
Theorie 49.7). Man erhielt 97.6 g des Amkl/Ammoniumsalzes als hellbraunen, wachsartigen Feststoff. 
3) In eine Schmelze von 229.5 (0.45 Mol Ditalgfettamin wurden bei 80^C 28.65 g (0.15 Mol) 
Nitrilotriessigsdure (Trilon A) eingetragen. Anschlieaend wurde die Reaktionsmischung 10 Stunden auf 180 

so bis 1 90*»C erhitzt. Zur vollstSndigen Entfernung des Reaktionswassers wurde das Produkt noch 2 Stunden 

bei 120**C am Wasserstrahlvakuum getrocknet. Man erhielt 249 g (Theorie 250 g) hellbraunen, wachsar- 
tigen Feststoff (= Paraff indispergator PD (H) in den Tabellen). 

B) Erdolmitteldestillatzusammensetzungen enthaltend 

55 

a) Nitritoessigsaureamide gemSfl A), 

b) als Fliellverbesserer 

Fl (A) Ethylen/Vinylpropionat (mit ca. 40 Gew.% Vinylpropionat) mit einem mitUeren Molekulargewicht von 

4 
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ca. 2500 (Dampfdruckosmometrie) 

Fl (B) Ethylen/Vinylacetat (mit ca. 30 Gew.% Vmylacetat) mit einem mittleren Molekulargewicht von ca. 
2500. 

Fl (C) Ethylen/Ethylhexylacrylal (mit 50 Gew.% Ethylhexylacrylat) mit einem mitUeren Molekulargewicht 
5 von ca. 2500. 

c) als Leit^higkeitsverbesserer 

LV. (E) (Kerostat 5009) gema^ Beispiet 1 der DE 21 16 556 
LV. (F) (ASA3/Shell) Kohlenwasserstofflosllches sulfocarbonsaures Salz 
LV. (G) (Stadis 450/Du Pont) Leitfahigkeitsverbesserer unbekannter Zusammensetzung 
10 Als Mitteldestillate wurden fur die folgenden Versuche Helzdl EL und Dieselkraftstoff in handelsublicher 

westdeutscher Raff ineriequalitSt verwendet Sie sind als Mitteldestillat A, B, C bezeichnet, wobei DK Diesel- 
kraftstoff und HEL Heiz5l EL bedeuteL 



15 




DK 1 (A) 


Mitteldestillat 
OK 2 (B) 


HEL (C) 




Triibungspunkt (<*C) 


- 7'C 


- 7«C 


+ h*>C 




CFPP (OC) 


- 10<»C 


- 13<»C 


- i«c 


20 


Oichte b. 20«C (g/ml) 


0,817 


0, 827 


0,826 




Siedeanfang ("C) 


156 


165 


171 




20 % Siedepunkt (•€) 


204 


210 


218 




90 % Siedepunkt (oc) 


309 


318 


344 


25 


Siedeende (oc) 


350 


358 


369 



Beschreibung der Testmethode 

30 

Die Mitteldestillate wurden mit unterschiedlichen Mengen an Fliellverbesserern allein und/oderzusamnnen 
mit Paraff indispergatoren in Kombination mit Leitfahigkeitsverbesserer bei Temperaturen unterhalb des Tru- 
bungspunktes gepruft Die Abkuhlung erfolgte mit Hilfe eines Temperaturprogramms. Die Mitteldestillate A, B 
(Dleselkraftstoffe, Tabelle I. II) wurden dabei von Raumtemperatur auf -12''C mit einer AbkOhlrate von l^'C/h 

35 abgekuhit und bei -12°C 24 h gelagert. Das Mitteldestillat C (Heizol. Tabelle III) wurde ebenfalls von ca. 20**C 
mit 1*C/h auf -4*C abgekuhit und ebenfalls bei -4°C/24 h gelagert Die Versuche wurden mit 100 ml und 1000 
ml Mitteldestillatvolumina durchgefuhrt. In den Tabellen l-lll sind aufgefuhrt: Volumen der sedimentierten Par- 
aff inphase (%) (optlsch bewertet), cloud point (CP) und cold filter plugging point (CFPP) in Bodennahe (untere 
40 Vol.%). CP und CFPP des oberen Bereichs (obere 60 Vol.%) sowie der CP und CFPP des die ZusStze ent- 

40 haltenden Mitteldestillates vor dem LagertesL 

Wie sich aus den folgenden Tabellen ergibt, wird durch Zusatz von leitfahlgkeitsverbessernden Additiven 
die Sedimentation der Paraff Ine zusStzlich reduziert 
Tabelle I: Mitteldestillat A 

Tabelle II: Mitteldestillat B 

45 Tabelle 111: Mitteldestillate 
Tabelle IV-VI: Mitteldestillat A. 

In diesen Tabellen bedeuten 

Art: 

50 T =trub 
K =klar 

LD = leicht dispergiert 
D = dispergiert 

Fl = MItteldestillatf lie&verbesserer (b) 
55 PD = Paraff indispergator (a) 

LV = Leitfahigkeitsverbesserer (c) 
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Patentanspruche 

1. Amide und/oder Amidammoniunnsalze der Formein I und/oder II 



55 
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N-A-N 

R ^ 



CH2-CO-H^ 

\ -^R R 

R 



wobei A einen geradkettigen oder verzweigten Aikylenrest mit 2 bis 6 Kohlenstoffatomen Oder den Rest 
der Forme! 

-CH 2-CH 2-N-CH 2CH 2- 

I ^R 
CH2-C0N^ 



und 

in denen R unabhangig voneinander im wesentiichen geradlcettige aliphatische Reste mit 14 bis 24 C-Ato- 
men, wobei anstelle der Amidgruppen zum Teil auch Alkylammoniumcarboxylat-Gruppen mit den genann- 
ten Resten R vorliegen konnen, bedeuteL 

Verbindungen nach Anspruch 1 der Formel 



\ 



/ 



J2 



/ 



in der R einen geradkettigen Alkyirest mit 14 bis 24 Kohienstoffatomen bedeutet und wobei anstelle der 
Amidgruppen auch zum Teil Dialkylammoniumcarboxylatgruppen der Amine 



R 

/ 

HN 

\ 

vorliegen kdnnen. 

Flussiges Konzentratfur die Zudosierung zu Mitteldestillaten. enthaltend 10 bis 60 Gew.%, bezogen auf 
das Konzentrat, von Verbindungen gemaB Anspruch 1 gelSst in einem Kohlenwasserstoff ISsungsmittel 
unter Zusatz von mindestens 5 Gew.%, bezogen auf das Konzentrat, an einem Monoester aus Phthal- 
saure und einem aliphatischen Alkohol mit 6 bis 14 C-Atomen. 

Erdolmitteldestillatzusammensetzungen auf der Basis eines zwischen 160 und 420**C siedenden Kohlen- 
wasserstoffgemisches. enthaltend eine als Paraff indispergator wirksame Menge der Verbindungen der 
Formein I und/oder II 
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R \ / R 

N-A-N 
R^ / \ 

,.M-C0-CH2 CH2-C0-N^ 
R ^ 



CH2-CO-N^ 
W / ■ 

N CH2-C0-N^ II, 

\ ^R R 

CH 2-CO-H^ 

R 



IS 



wobei A einen geradkettigen Oder verzweigten Alkylenrest mit 2 bis 6 Kohlenstoffatomen Oder den Rest 
der Formel 



20 -CH2-CH2-N-CH2CH2- 

CH2--CONC 

R 

25 und 

in denen R unabhangig voneinander im wesentlichen geradkettige aliphatische Reste mit 10 bis 30 C-Ato- 
nnen, wobei anstelle der Amidgr uppen zum Teil auch Alkylammoniumcarboxylat-Gruppen mit den genann- 
ten Resten R vorliegen kdnnen, bedeutet 

30 5. Mitteldestillatzusammensetzung gem§& Ansprucli 4, enthaltend 

a) Amide und/oder Amidamoniumsaize gemiH Anspruch 4 sowie 

b) an sich bekannte als Mitteldestillat-RieHverbesserer geeignete Ethylencopolymere. 



35 



40 



45 



so 



Mitteldestillatzusammensetzung gema& Anspruch 4, enthaltend 

a) Amkie und/oder Amidammoniumsaize gema& Anspruch 4 in Mengen von 50 bis 1000 ppm, 

b) an sich bekannte als Mitteldestillat-Flie&verbesserer geeignete Ethylencopolymere in Mengen von 
50 bis 1000 pm und 

c) Kohlenwasserstoff-Leitfahigkeitsverbesserer, ausgewahlt aus der Gruppe bestehend aus kohlen- 
wasserstoff Idsltehen Cartx>ns§uren und Sulfonsauren sowie deren Metall- und Ammoniumsalzen, in 
Mengen von 0,25 bis 40 ppm, jeweils bezogen auf die Zusammensetzung. 

Mitteldestillatzusammensetzungen gemaB Anspruch 6, enthaltend die Komponente (a) in Mengen von 
100 bis 500 ppm und die Komponente (b) in Mengen von 50 bis 500 ppm sowie die Komponente (c) in 
Mengen von 1 ,5 bis 20 ppm, bezogen auf die Zusammensetzung. 



Claims 

1. An amide or amidoammonium salt of the formula I or 11 
>f-:0-CH2 CH2-<:0-N^ 



R^ \' / » 

R / \ ^R 
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N — CHj-CO-N^ 



II 



where A is straight-chain or branched alkylene of 2 to 6 carbon atoms or a radical of the formula 



10 



-CH 2-CH 2-N-CH 2CH 

I ^R 
CHj-CON^ 

R 



IS 



20 



and 

and the radicals R, independently of one another, are essentially straight-chain aliphatic radicals of 14 to 
24 carbon atoms, and some of the amido groups may furthermore be replaced by alkylamnnonium car- 
boxylate groups containing the stated radicals R. 

2. A compound as claimed in claim 1, of the formula 



25 



\ 

N 

/ 



,NC0CH2' -N-CH 2-CH 2 



1 -"I 

-NjCHjCON 



30 



where R is straight-chain or branched alkyl of 14 to 24 carbon atoms and some of the amido groups may 
furthermore be replaced by dialkylammonium carboxylate groups of the amines 



35 



HN 



/ 
\ 



40 



45 



3. A liquid concentrate for metering into middle distillates, containing from 10 to 60% by weight, based on 
the concentrate, of compounds as claimed In dalm 1 , dissolved In a hydrocarbon solvent with the addition 
of at least 5% by weight, based on the concentrate, of a monoester of phthalic acid and an aliphatic alcohol 
with 6 to 14 carbon atoms. 

4. A mineral oil middle distillate composition based on a hydrocarbon mixture boiling within a range from 1 60 
to 420''C. containing the compounds of the formula I or 11 



^R 

^^0-CH2 CH2-C0-«^ 

N-A-N 
/ \ ^ 

.>-:o-<:h2 cH2-co-fi^ 



CH 2-CO-fi^ 

/ II 
55 H — CH2-CO-HS. 

\ ^ R 

CH2^0-N^ 

R 
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where A is straight-chain or branched alkylene of 2 to 6 carbon atoms or a radical of the formula 



-CH 2-CH r-W-CH iCH jr 
CH2-C0nC 



10 and 

and the radicals R, independently of one another, are essentially straight-chain aliphatic radicals of 10 to 
30 carbon atoms, and some of the amido groups may furthermore be replaced by alkylammonlum<:ar- 
boxylate groups containing the stated radicals R, in an amount which is effective as a paraffin dispersant. 

^5 5. A middle distillate composition according to claim 4, containing 

a) amides or amidoammonium salts as claimed in claim 4 and 

b) conventional ethylene copolymers which are suitable as middle distillate flow improvers. 



20 



K A middle distillate composition as claimed in claim 4, containing 

a) amides or amidoammonium salts as claimed in claim 4 in amounts of from 50 to 1,000 ppm, and 

b) conventional ethylene copolymers which are suitable as middle distillate flow improvers in amounts 
of from 50 to 1 ,000 ppm, and 

c) hydrocart>on conductivity improvers selected from the group consisting of hydrocarbon-soluble car- 
boxylic acids and sulfonic acids and metal and ammonium salts thereof, in amounts of from 0.25 to 40 

2^ ppm, based in each case on the composition. 

7. A middle distillate composition as claimed in dalm 6. containing component (a) in amounts of from 100 to 
500 ppm and component (b) in anwunts of from 50 to 500 ppm and component (c) in anrK)unts of firom 1 .5 
to 20 ppm, based on the composition. 



30 



35 



SO 



Revendications 

1. Amides et/ou sels d'amidammonium des formules 1 et/ou 11 



a / \ ^ 

/«^^R^ 
H^-CHz-CO-M.^ 



oil A repr6sente un radical alkylene d chaTne droite ou d chaTne lamif i6e, qui comporte de 2 d 6 atomes 
de carbone, ou le radical de la formula 



-ch2-ch2-n-ch2ch2^ 
ch^conC^ 
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et 

dans lesquelles les symboles R repr^sentent, ind^pendamment les uns des autres, des radicaux alipha- 
tiques essentiellement d chaTne droite, qui comportent de 14 d 24 atomes de carbone, ou, au lieu des 
radicaux amide, peuvent aussi 6tre partiellement presents des radicaux carboxylate d'atkyiammonium 
avec les radicaux R pr6cit6s. 

Composes suivant la revendication 1 de la formule 



MCOCH J fi-CH 2-CH I'Hr <H 2COM, 



J2 



\ 



dans laquelle R repr^sente un radical alkyle d chaTne droite, qui comporte de 14 d 24 atomes de carbone 
et oO, au lieu des radicaux amide, peuvent 6galement 6tre presents des radicaux cart>oxylate de dialkyanv 
monium des amines de la formule 



R 

/ 

HN 

\ 

R 



Concentre liqulde destin6 k dtre ajout6 k des distiilats nfK>yens, contenant 10 ^ 60% en poids, par rapport 
au concentre, de composes suivant la revendication 1 dissous dans un solvent d'hydrocarbures, sous ad- 
dition d'au moins 5% en poids, par rapport au concentre, d'un monoester de I'acide phtalique et d'un alcool 
aliphatlque comportant de 6 d 14 atomes de carbone. 

Compositions de distillat moyen du p^trole, k base d'un melange d'hydrocarbures bouillant entre 160 et 
420*^0, qui oontiennent, k titre d'agents dispersifs des paraff ines, une proportion active des composes 
des formules 1 et/ou 11 



R^ ^ 

R \ / R 

R^ / \ ^ 

R R 



CHj-CO-fU, 
\ -.R R 

CH2-C0-M^ 

R 



oCi A repr6sente un radical alkyl^ne k chaTne droite ou k chaThe ramifi6e, qui comporte de 2 d6 atomes 
de carbone, ou le radteal de la formule 
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-CH 2-CH 2-N-<^« 2CH 2J 
CHt-COH^ 



et 

dans lesquelles les symboles R repr6sentent. ind^pendamment les uns des autres, des radicaux alipha- 
tiques essentiellement d chaTne droite, qui comportent de 14 d 24 atomes de carbons, oO, au lieu des 
radicaux amide, peuvent aussi dtre partiellement pr6sents des radicaux carboxylate d'alkylammonlum 
avec les radicaux R pr6cit6s. 

Composition de distillant moyen suivant la revendication 4, qui contient 

a) des amides et/ou des sels d'amidammonlum selon la revendication 4, oomme aussi 

b) des copolym^res d'^thyl^ne connus, oonvenant comma agents d'am6lioration de I'^coulenrient ou 
de la fluidity du distillat moyen. 

Composition de distillat moyen suivant la revendication 4, qui contient 

a) des amides et/ou des sels d'amidammonlum selon la revendication 4 en proportions de 50 d 1000 
ppm. 

b) des copolym^res d'^tliyl&ne connus, oonvenant comme agents d'amSlioratidn de l'6coulement ou 
de la fluidity du distillat moyen. en proportions de 50 d 1000 ppm et 

c) des agents d'am6lioration de la conductibilitd des hydrocarbures, choisis dans le groupe form6 par 
des acides sulfoniques et des acides carboxyliques solubles dans les hydrocarbures, oomme aussi 
leure sels de m^taux et d'ammonium, en proportions de 0,25 k 40 ppm, rapporttes d cheque fois d la 
composition. 

Compositions de distillat moyen selon la revendication 6. qui contient le composant (a) en proportions de 
100 d 500 ppm et le composant (b) en proportions de 50 d 500 pm, comme aussi le composant (c) en 
proportions de 1 ,5 d 20 ppm, rapport^es ^ la composition. 
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